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Самоподъёмная платформа "RCP-450"
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 КОМПОНОВОЧНЫЙ ЧЕРТЁЖ №07438-00

1.
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

1.1 Общее описание

Данная спецификация описывает основные данные, технические детали, рабочие, конструкционные и экологические характеристики стальной модульной "Самоподъёмной платформы".

Самоподъёмная платформа состоит из следующих основных частей:

· Понтон размером 100 х 56 футов, состоящий из 21 уложенных в контейнер контейнерных понтонов Ravestein.

· 4 портала подъёмников

· 4 опоры

· Дизельный гидравлический силовой модуль в контейнере генератора

· Офисный контейнер / контейнер машиниста

· Контейнер-мастерская / складской контейнер

Платформа построена из компонентов, имеющих в большинстве своём размер грузового контейнера стандарта ISO. Компоненты, имеющие размер отличный от ISO, скомпонованы с компонентами стандартного размера, либо помещены в грузовой контейнер стандарта ISO.

После сборки компонентов они образуют полностью работоспособную самоподъёмную платформу.

Данная спецификация не является полным описанием комплекта поставки, тем не менее, изготовитель обязан поставить все компоненты, необходимые для правильной и безопасной эксплуатации самоподъёмной платформы.

Компоновочный чертёж платформы №07438-00 Ревизия О является неотъемлемой частью данной спецификации.

2.
ОСНОВНЫЕ ДАННЫЕ И ОСОБЕННОСТИ

	2.1
Габаритные размеры и вес
	
	

	Понтон,         Общая длина
	
	30.48 м

	Общая ширина
	
	17.08 м

	Глубина
	
	2.86 м

	Опоры              Длина
	
	48.00 м

	Диаметр
	
	1.40 или 1.42 м

	Общий вес примерно
	
	720 тонн

	Нагрузка на платформу
	
	7 т/м2

	Классификация, германский Ллойд
	GL100A5
	"Самоподъёмное устройство" 

	Классификация машинного оборудования [image: image1.png]


 A - MC "механизмы, не имеющие автономного привода"

	2.2
Основные компоненты
	
	

	Платформа
	14 штук
	Размер 40'x 8'x 9,5'

	
	7 штук
	Размер 20'x 8'x 9,5'

	Порталы подъёмника
	4 штуки
	Размер 20'x 8'x 9,5'

	Опоры
	4 штуки
	  Длина каждой опоры 48 м

	
	Ø 1400 мм или 1420 мм

	Каждая опора состоит из 4-х частей
	
	

	Дизельный гидравлический силовой модуль 
	1 штука
	Размер 20'x 8'x 8,5'

	Офисный контейнер / Контейнер машиниста
	1 штука
	Размер 20'x 8'x 8,5'

	Складской контейнер / Сборочный контейнер
	1 штука
	Размер 20'x 8'x 9,5'

	Контейнер-мастерская
	1 штука
	Размер 20'x 8'x 8,5'

	
	
	

	2.3
Условия эксплуатации
	
	

	Минимальная погружная масса платформы составляет
	490
	тонн

	Вес опор с анкерными сваями составляет (4 х 67 тонн)
	268
	тонн

	Макс. допустимая нагрузка, которую можно размещать на платформе
	
	

	•                Гусеничный кран
	200
	тонн

	•                Постоянное палубное оборудование1
	100
	тонн

	•                Временное палубное оборудование2
	150
	тонн

	Общая нагрузка на палубу
	450
	тонн

	Максимальная равномерно распределённая нагрузка на палубу составляет
	7 т/м2

	Макс. грузоподъёмность самоподъёмной системы во время предварительного нагружения составляет
	450 т/опору

	Макс. фактическая скорость подъёма на опору составляет 
	45
	м/ч

	Макс. средняя рабочая скорость подъёма составляет 
	15
	м/ч

	Макс. глубина воды составляет
	30.00
	м

	Располагающийся на          Высота понтона:
	9,00
	м

	Высота опоры над порталом:
	1,00
	м

	Воздушный зазор:
	2,00
	м

	Половина от макс. высоты волны:
	3,00
	м

	Глубина погружения опоры:
	0,00
	м

	Глубина воды
	30.00
	м

	Общая длина опоры
	48.00
	м

	Максимальная нагрузка на палубу составляет
	7 т/м2

	
	


	2.4
Условия сохранения работоспособности

	2.4.1
Устойчивое положение на опорах

	Глубина воды:
	30 м

	Глубина погружения опоры:
	0 м

	Воздушный зазор:
	2 м

	Макс. высота волны:
	6 м

	Период волны:
	10 с

	Скорость течения:
	2 м/с

	Скорость ветра:
	30 м/с

	Ветер и течение принимаются постоянными

	2.4.2
На плаву
	

	Высота волны:
	1.0 м

	Скорость течения:
	2.0 м/с

	Скорость ветра:
	6 баллов (по шкале Бофорта)

	2.4.3
Условия окружающей среды

	Относительная влажность:
	90%

	Рабочие температуры:
	Мин. -20°C

	В тени:
	Макс. 45 °C


	Температура морской воды:
	Мин. 0°C

0°C

	
	Макс. 35°C

35 °C

	Платформа может работать в условиях повышенной влажности, с высоким содержа-нием соли и пыли. В режиме на плаву волны морской воды могут полностью накры-вать платформу.


3.
ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ И УСЛОВИЯ

3.1 Использование Платформы / Сваебойной установки

Платформа предназначена для использования в качестве строительной платформы и, кроме всего прочего, для установки фундамента, а также подъёма грузов.

При проведении работ по установке фундамента копер для забивки свай может свисать с одной из сторон платформы. Максимальный вес строительного копра может доходить до 20 тонн. Строительный копёр может скользить в продольном направлении по рельсу [двухголовый рельс], установленному на палубе баржи.

Копёр и рельс не включены в комплект поставки.

3.2 Классификация

Вся стальная конструкция должна быть построена в соответствии с правилами и требова-ниями германского Ллойда класса GL [image: image2.png]


 100 A5K (20), самоподъёмное устройство.

Расходы по классификации платформы несёт изготовитель.

3.3 Материалы

Все материалы, механизмы, инструменты и прочее оборудование являются новыми, пригодны для применения на море и имеют стандартно высокое качество. 

Все комплек-тующие и материалы следует заказывать с условием "Одобрены германским Ллойдом".

3.4 Документация

Изготовитель должен представить следующие документы в течение двух недель после поставки платформы (на английском языке):

Два комплекта диазотипов всех сборочных чертежей ["Версия "в заводском исполнении"].

Список чертежей, а также номера ревизий.

Три комплекта Руководства оператора.

Три комплекта Инструкции по эксплуатации [Инструкция включает в себя полный перечень поставщиков].

Один комплект "Свидетельства об исправности оборудования", включая отчёт о проведении испытаний.

Один комплект результатов "NDE" (Неразрушающие испытания).

Один перечень технических характеристик "Профилактика" и один акт осмотра состояния лакокрасочного покрытия.

Один "Сертификат класса" германского Ллойда.

Один сертификат соответствия CSC для транспортировки оборудования в контейнерах.

Одно свидетельство предприятия-изготовителя.

3.5 Стандарты

Применимы, но не ограничиваются нижеследующим списком стандартов. Могут быть добавлены соответствующие национальные и международные стандарты, но только после получения письменного согласия изготовителя.

- Правила классификации и сооружения III Технология работ на море [для классификации прибрежных сооружений, издание 1999 года].

- NEN-EN 10025, 1993, Изделия горячей прокатки из нелегированной стали.

Правила классификации и сооружения морских судов со стальным корпусом, Материалы германского Ллойда".

- ISO 668, Наружные размеры и паспортные данные грузовых контейнеров.

3.6 Утверждение чертежей и технических характеристик

Изготовитель должен отправить клиенту окончательные технические характеристики, чертежи и сметы на утверждение. Клиенту даётся две недели для утверждения и/или замечаний перед началом производства.

3.7 Координатор

Изготовитель и клиент должны назначить (и поставить об этом друг друга в известность) координатора, ответственного за поддержание связи между двумя сторонами и их представителями [Наблюдателя и пр.]

3.8 Субподрядчики

Изготовитель имеет право производить части оборудования по субподряду. В случае использования услуг субподрядчиков, клиент будет поставлен об этом в известность.

Субподрядчики должны по возможности иметь сертификат ISO 9001.

В любом случае, изготовитель несёт ответственность за качество, количество, стоимость и доставку деталей и осуществляет работу с субподрядчиками.

3.9 Доработка / Внесение изменений

Доработка, внесение изменений или же сокращение перечня работ возможны только после получения письменного подтверждения в соответствии с установленными фиксированными ценами. Также клиент должен быть поставлены в известность в случае изменения даты поставки.

3.10 Планирование работ

Через четыре недели после подписания договора изготовитель должен предоставить план закупок и процесса изготовления.

Если внесение изменений займёт больше одной недели, изготовитель должен поставить в известность клиента и сделать всё возможное, чтобы не допустить задержек при отправке товара.

3.11 Планировка

Принципиальная планировка платформы представлена на чертеже № 08450-00 Ревизия 0. Данный чертёж является частью спецификации.

3.12 Транспортировка [по морю или грузовым автотранспортом]

Все части платформы (сами по себе или в сочетании с другими частями) должны быть пригодны для транспортировки грузовым автотранспортом либо по морю в грузовых контейнерах стандарта ISO. Размеры и вес должны соответствовать текущему стандарту ISO 668 для грузовых контейнеров. Они должны соответствовать следующим параметрам:

Длина
20 футов и 40 футов

Ширина
8 футов

Высота
8 футов, 81/2 футов и 91/2  футов

Масса
Макс. 24.000 кг для 20 футовых деталей

Макс. 30.480 кг для 40 футовых деталей

3.13 Наблюдение за процессом изготовления

Клиент может отслеживать весь процесс изготовления в течение всего времени производства. Для этого клиенту необходимо назначить наблюдателя и проинформировать об этом изготовителя. Наблюдатель и/или координатор могут посещать здания и сооружения как принадлежащие изготовителю, так и любому из его субподрядчиков, но только в рабочие часы.

3.14 Испытания

Все машины, оборудование, гидравлика, трубопроводы, гибкие трубопроводы, электрические детали и кабели и пр. проходят испытания на их надёжное функционирование.

Каждый понтон в отдельности проходит испытания на водонепроницаемость в соответствии с требованиями GL.

Методика испытания самоподъёмной платформы состоит как минимум из следующих действий:

Сборка понтона

Установка на понтон порталов подъёмника

Сборка опор

Установка опор

Установка палубного оборудования, включая гибкие трубопроводы и кабели

Установка на палубу максимальной нагрузки плюс 10% до 495 тонн

Подъём на уровень воды

Предварительное нагружение опор [попарно]

Подъём на максимальную высоту

Опускание понтона на воду и освобождение опор

Проверка опор на водонепроницаемость

Проверка всей платформы

3.15 Доставка

После окончания испытаний платформы она будет разобрана и подготовлена к отправке. Подготовка включает в себя закрепление и консервирование частей платформы перед их транспортировкой.

В случае если клиент желает оставить платформу в рабочем состоянии для её демонстрации, он обязуется заранее проинформировать об этом изготовителя.

3.16 Срок службы

Расчётный срок службы платформы составляет 20 лет.

4.
СВАРНАЯ СТАЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ

4.1 Общие сведения

Стальная конструкция самоподъёмной платформы состоит из следующих частей:

Плоская палуба понтона построена из 21 отдельного плавучего модуля, которые по отдельности входят в грузовые контейнеры повышенной вместимости стандарта ISO [20 и 40 футовые], а соединённые вместе при помощи соединительной системы RCP для тяжёлых режимов работы составляют понтон размером 100 x 56 x 914 футов.

Четыре портала подъёмника установлены в гидравлической подъёмной системе. Каждый в отдельности портал состоит из стальной конструкции размером с 20 футовый грузовой контейнер стандарта ISO и соединяется с понтоном при помощи болтового соединения.

Четыре опоры длиной 48.00 м и диаметром 1400 мм или 1420 мм. Каждая отдельная опора состоит из одной нижней части и трёх надставок. Четыре секции после их соединения при помощи болтов формируют одну водонепроницаемую опору.

Палубное оборудование состоит из:

-    Швартовочных тумб

-    Леерных ограждений

-   Судовых навигационных мачт

-   Палубного освещения

-   Межэтажной лестницы и платформы, ведущей к офисному контейнеру

4.1.1 Угловые фитинги

Все понтоны имеют восемь фитингов для стандартных контейнеров, установленных на каждом углу понтона. Данные фитинги предназначены для подъёма и/или подсоединения к понтону во время его транспортировки грузового автомобиля или судна.

4.1.2 Сварка

Для сборки стальной конструкции применяется электродуговая сварка, имеющая одобрение германского Ллойда. Понтоны представляют собой полностью сварные конструкции. Сварка всех основных компонентов будет произведена двойным непрерывным швом, а других местах может быть применена сварка шахматным швом. При этом в качестве минимальных требований выступают требования GL.

В процессе изготовления конструкции будет сохранена обтекаемость форм, конструкция не будет иметь деформаций и все её части будут выровнены без использования каких-либо несоответствующих ограничителей. Сварные швы, несущие рабочую нагрузку, будут обследованы в соответствии с требованиями GL.

Швы и стыки внешней обшивки, палубного настила и пр. будут сделаны заподлицо.

Швы на углах, такие как на вертикальных краях баков, представляют собой два непрерывных угловых шва. Расходные материалы для сварки соответствуют требованиям GL.

Швы не имеют кратеров, подрезов и прочих дефектов и полностью соответствуют требованиям GL. Шлаки сварки будут тщательно удалены перед проведением покрасочных работ.

4.2
Конструкция корпуса

4.2.1 Описание понтона

Понтон состоит из 21 отдельной секции, разделённых на два типа и имеющих следующие размеры и вес:

	
	Длина
	Ширина
	Глубина
	Масса

	
	[мм]
	[мм]
	[мм]
	[Прибл.] [кг]

	Понтон № 1
	12.192
	2.438
	2.896
	21.760

	Понтон № 2
	12.192
	2.438
	2.896
	16.600

	Понтон № 3
	6.096
	2.438
	2.896
	12.000

	Понтон № 4
	6.096
	2.438
	2.896
	8.640

	Понтон № 5
	12.192
	2.438
	2.896
	15.320

	Понтон № 6
	12.192
	2.438
	2.896
	15.540

	Понтон № 7
	12.192
	2.438
	2.896
	16.090

	Понтон № 8
	12.192
	2.438
	2.896
	15.380

	Понтон № 9
	6.096
	2.438
	2.896
	16.000

	Понтон № 10
	6.096
	2.438
	2.896
	8.640

	Понтон № 11
	12.192
	2.438
	2.896
	16.640

	Понтон № 12
	12.192
	2.438
	2.896
	15.000

	Понтон № 13
	12.192
	2.438
	2.896
	15.380

	Понтон № 14
	12.192
	2.438
	2.896
	8.600

	Понтон № 15
	6.096
	2.438
	2.896
	8.640

	Понтон № 16
	6.096
	2.438
	2.896
	8.640

	Понтон № 17
	12.192
	2.438
	2.896
	15.380

	Понтон № 18
	6.096
	2.438
	2.896
	8.600

	Понтон № 19
	12.192
	2.438
	2.896
	21.768

	Понтон № 20
	12.192
	2.438
	2.896
	15.380

	Понтон № 21
	12.192
	2.438
	2.896
	12.000

	4.2.2
Размеры поперечных сечений
	
	

	Продольная балка днища:
	Hp 160 x8 мм
	

	Продольная балка палубы:
	Hp 180x8мм
	

	Продольная балка бортовой обшивки:
	Hp 160 x8 мм
	


	Рамный шпангоут днища:
	300 x 10 мм, Fl 100 мм

	Рамный шпангоут палубы:
	300 x 10 мм, Fl 100 мм

	Рамный шпангоут бортовой обшивки:
	300 x 10 мм, Fl 100 мм

	4.2.3
Листовая обшивка
	

	Листовая обшивка понтонов № 1,3,19 и 21:

	Палуба:
	15/60 мм

	Бортовая обшивка:
	8/15 мм

	Днище:
	8/30 мм

	Траверсы:
	8/10/15 мм

	Листовая обшивка понтонов № 2, 4 – 18 и 20:

	Палуба:
	
	12 мм

	Бортовая обшивка:
	
	8 мм

	Днище:
	
	8 мм

	Траверсы:
	
	8/10 мм

	
	
	


4.2.4 Соединительная система

Понтоны соединены вместе при помощи соединительной системы RCP M/F для тяжёлых режимов работы.

Данная система имеет минимальную прочность 75 tf. во всех направлениях [x, y, z]. После соединения понтонов вместе их можно закрепить в конечном положении.

4.2.5 Лотки для прокладки кабелей и кожухи для прокладки гибких трубопроводов

Кабели и гибкие трубопроводы, идущие по палубе, следует уложить в кабельные лотки и кожухи для прокладки гибких трубопроводов. Лотки для прокладки кабелей, идущие от силового модуля к опорам через понтоны № 1,2 и 3, могут проходить по палубе, тогда как кожухи, идущие от опоры к опоре через контейнеры № 4, 7, 10, 13, 16, 6, 9, 12, 15 и 16, будут встроены в понтоны под палубой.

4.2.6 Смотровые люки / Лестницы

Все контейнеры имеют по одному смотровому люку и одной лестнице. Смотровые люки представляют собой стандартные "крышки, заделанные заподлицо с палубой" с установ-ленным одним центральным крепёжным болтом, изготовленным по технологии горячего цинкования с погружением. Смотровой люк является водонепроницаемым благодаря использованию сальникового уплотнителя.

Лестницы, имеющие ширину 300 мм, устанавливаются под каждым смотровым люком. Стойки лестницы имеют размеры 60 х 8 мм, а ступени – 20 мм угольники. Ступеньки при-варены к стойкам острой кромкой вверх. Расстояние между ступенями составляет 300 мм.

В понтонах № 1,3, 19 и 21 находятся "нижняя направляющая опоры" и соединительный фланец для соединения портала подъёмника с понтоном.

4.3
Портал подъёмника

4.3.1 Описание портала подъёмника

Четыре портала подъёмника размером, позволяющим их перевозить в 20 футовых грузовых контейнерах большого объёма, устанавливаются по одному на каждый угол понтона. Они крепятся при помощи:

•
18 высокопрочными болтами размером M64 x 270 мм, класс качества 8.8.

Все порталы подъёмников включают в себя и/или содержат следующие элементы:

· Верхняя направляющая опоры.

· Буферная система опоры [демпферы], прикреплённые к крыше портала подъёмника.

· Одну подвижную и одну неподвижную поперечину, имеющие:

· Два подъёмных штифта с гидравлическим приводом

· Четыре гидравлических цилиндра для подъёма понтона

· Трубки высокого давления, шланги и кабели 

· Восемь угловых фитингов, установленных по углам понтона

	4.3.2
Конструкция
	

	•            Портал подъёмника представляет собой целиком сварную конструкцию.

	•            Внешняя оболочка изготовлена из
	8-15 мм стали

	•            Нижний и верхние фланцы изготовлены из
	60 мм стали

	•            Нижний и верхние фланцы изготовлены из
	60 мм стали

	•            Вертикальные рёбра жёсткости изготовлены из 
	HP 180x8, HP 320x12

	и толстолистовой стали
	180 x40 мм

	Горизонтальные рёбра жёсткости изготовлены из
	15 мм стали

	Все использованные материалы минимум
	S355J2G3

	Все сварочные работы соответствуют 
	спецификациям GL


4.3.3
Смазывание движущихся частей

Все движущиеся части, такие как подъёмные штифты, шарниры цилиндров и пр. требуют смазки. Необходимо обеспечить свободный доступ к смазочному ниппелю таким образом, чтобы нанесение смазки было доступно во время работы подъёмной системы.

4.4
Опоры

4.4.1 Описание опор

Четыре опоры со следующими параметрами:
Длина:
47,60 м



Диаметр опоры:   1400 мм или 1420 мм. Толщина стенок: в зависимости от расчётов.

Каждая опора состоит из четырёх частей [одной нижней и трёх надставок].

Длина одной части примерно 11.840 мм. Части опор скреплябтся друг с другом 72 высокопрочными болтами [для каждой опоры] размером M64 x 425, класса качества 10.9.

На двух сторонах опоры располагаются отверстия диаметром 310 мм. Расстояние между отверстиями составляет 1480 мм или 1500 мм. Отверстия совмещены во всех трёх направ-лениях. Для каждой части предусмотрена лестница.

4.4.2 Материалы

Размер
Материал

Звенья трубопровода:
11,840 x 1,400 / 1420 x 29-35 мм
S460.ML или аналогичных

Фланцы:
            1,400 x 920 x 140 / 150 мм
S355.J2G3      (Smax 0.008)

•    Нижняя секция:                       Плита 40 мм и 50 мм
Класс качества высший

4.4.3 Сварка

Все сварочные швы представляют собой непрерывное соединение и соответствуют спецификациям GL.

4.5
Палубное оборудование

В поставку входит следующее палубное оборудование:

· Швартовые тумбы, четыре штуки

· Буксировочные фитинги (битенги), четыре штуки

· Леерные ограждения

· Судовые навигационные мачты

· Палубные огни

· Межэтажная лестница и платформа, ведущая к офисному контейнеру

4.5.1 Швартовые тумбы

Четыре штуки, двойные швартовные кнехты, приваренные к контейнеру. Каждый набор тумб закреплён на палубе при помощи фитингов RCP LD.

Размеры тумбы:

· Контейнер:
1063 x 313 x 125 мм

· Цилиндрическая часть тумбы:
Диаметр 273 x 14,2 мм

· Высота:
550 мм

· Безопасное тяговое усилие:
30 тонн

4.5.2 Битенги

Два битенга расположены на палубе один по левому и один по правому борту. Битенги предназначены для буксировки баржи. Каждый битенг закреплён на палубе при помощи фитингов RCP LD.

4.5.3 Леерные ограждения

По всей платформе необходимо установить съёмные ограждения. Стойки изготовлены из труб и закреплены на палубе при помощи болтов из нержавеющей стали. Вдоль стоек идут три проволочных каната.

4.5.4 Судовая навигационная мачта

На крыше офисного контейнера располагается съёмная алюминиевая навигационная мачта. Мачта установлена при помощи двух соединительных фланцев LD. Электрические соединения и переключатели установлены внутри офиса. Во время транспортировки мачта хранится в складском контейнере.

4.5.5 Палубные огни

На каждом корпусе опоры установлен палубный светильник мощностью 400 Вт. Выключатели расположены в контейнере силового модуля. Во время транспортировки они хранятся в складском контейнере. На двух порталах опор установлены по одному палубному светильнику мощностью 1000 Вт, предназначенному для проведения работ на борту.

4.5.6
Лестница и перекидной мостик

В офис, расположенный наверху складского контейнера /  мастерской, можно попасть по лестнице и платформе, идущей от палубы к двери офисного контейнера. В процессе транспортировки конструкция хранятся в складском контейнере.

5. ЗАЩИТА ОТ КОРРОЗИИ

	ИНСТРУКЦИЯ ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ
	Документ:                       IR-002.W00 Последнее изменение:    1.06.2003

	Ravestein Container Pontoon b.v. Dodewaard        Проект 07405 Самоподъёмная платформа - RCP-450
	PRB—-
	

	ПРОФИЛАКТИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА


ПОНТОНЫ (21 ШТУКА) СНАРУЖИ:

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	Толщина сухой пленки
	Толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	ИНТЕРВАЛ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЯ МИН. 20 °C МАКС

	Пескоструйная очистка сварных швов и повреждённой заводской грунтовки стандарт SA-21/2
	WI-001.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Абразивная чистка неповреждённой заводской грунтовки
	WI-002.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 280
	WI-021.W00
	зелёный
	50 мкм
	90 мкм
	57%
	91-92
	8 часов
	6 мес.

	Использование Sigmacover 300
	WI-021.W00
	коричн.
	150 мкм
	210 мкм
	71 %
	91-79
	6 часов
	18 дней

	Использование Sigmacover 300
	WI-021.W00
	чёрный
	150 мкм
	210 мкм
	71 %
	91-79
	6 часов
	18 дней


ПОНТОНЫ (21 ШТУКА) ИЗНУТРИ:

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	Толщина сухой пленки
	Толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	ИНТЕРВАЛ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЯ МИН. 20 °C МАКС

	Пескоструйная очистка сварных швов и повреждённой заводской грунтовки стандарт SA-21/2
	WI-001.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Абразивная чистка неповреждённой заводской грунтовки
	WI-002.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 300
	WI-021.W00
	чёрный
	150 мкм
	210 мкм
	71 %
	91-79
	6 часов
	18 дней


ПОРТАЛЫ ПОДЪЁМНИКОВ (СНАРУЖИ И ВНУТРИ): ТРАВЕРСЫ (4 ШТУКИ) И КОНТЕЙНЕРЫ (3 ШТУКИ: ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЙ КОНТЕЙНЕР, КОНТЕЙНЕР-МАСТЕРСКАЯ И КОНТЕЙНЕР СИЛОВОГО МОДУЛЯ):

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	Толщина сухой пленки
	Толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	ИНТЕРВАЛ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЯ МИН. 20 °C МАКС

	Пескоструйная очистка сварных швов и повреждённой заводской грунтовки стандарт SA-21/2
	WI-001.WOO
	
	
	
	
	
	
	

	Абразивная чистка неповреждённой заводской грунтовки
	WI-002.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 280
	WI-021.W00
	зелёный
	50 мкм
	90 мкм
	57%
	91-92
	8 часов
	6 мес.

	Использование Sigmacover 805
	WI-021.W00
	ral-7039
	150 мкм
	190 мкм
	80%
	91-92
	16 часов
	28 дней

	Использование Sigmacover 805
	WI-021.W00
	ral-7035
	150 мкм
	190 мкм
	80%
	91-92
	16 часов
	28 дней

	Использование Sigmadur 520
	WI-021.W00
	ral-7035
	50 мкм
	90 мкм
	56%
	91-88
	9 часов
	не огранич.

	ПРИМЕЧАНИЯ:

Снаружи контейнера и порталов подъёмников необходимо нанести две полосы (цвета: тёмно-синий ral-5013 и светло-голубой 0094-06) в соответствии с чертежом. 

Последний слой Sigmadur 520 наносится на порталы подъёмников и контейнеров снаружи (но не на расположенные внутри части порталов подъёмников и траверс).



ВНУТРЕННЯЯ ПОВЕРХНОСТЬ ЭКСПЛУАТАЦИОННОГО КОНТЕЙНЕРА (ПОД ОБЛИЦОВКОЙ):

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	толщина сухой пленки
	толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	ИНТЕРВАЛ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЯ МИН. 20 °C МАКС

	Пескоструйная очистка сварных швов и повреждённой заводской грунтовки стандарт SA-21/2
	WI-001.WOO
	
	
	
	
	
	
	

	Абразивная чистка неповреждённой заводской грунтовки
	WI-002.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 280
	WI-021.W00
	зелёный
	75 мкм
	130 мкм
	57%
	91-92
	8 часов
	6 мес.


КОНТЕЙНЕР-МАСТЕРСКАЯ ВНУТРЕННЯЯ ПОВЕРХНОСТЬ:

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	толщина сухой пленки
	толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	ИНТЕРВАЛ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЯ МИН. 20 °C МАКС

	Пескоструйная очистка сварных швов и повреждённой заводской грунтовки стандарт SA-2/2
	WI-001.W00
	
	
	
	
	
	
	

	Абразивная чистка неповреждённой заводской грунтовки
	WI-O02.WO0
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 805
	WI-021.W00
	ral-7035
	150 мкм
	190 мкм
	80%
	91-92
	16 часов
	28 дней


ОГРАЖДЕНИЕ : ГОРЯЧЕЕ ЦИНКОВАНИЕ 

ОПОРЫ (4 ШТУКИ Х 48 M1) НАРУЖНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ:

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	толщина сухой пленки
	толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	интервал при нанесении покрытия мин. 20 °C макс

	Пескоструйная очистка SA-21/2
	WI-001.WOO
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 280
	WI-021.W00
	зелёный
	50 мкм
	90 мкм
	57%
	91-92
	8 часов
	6 мес.

	Использование Sigmacover 300
	WI-021.W00
	чёрный
	150 мкм
	210 мкм
	71 %
	91-79
	6 часов
	18 дней


ОПОРЫ(4 ШТУКИ Х 48 M1) ВНУТРЕННЯЯ ПОВЕРХНОСТЬ:

	ОБРАБОТКА:
	Инструкция по эксплуатации
	ЦВЕТ:
	толщина сухой пленки
	толщина мокрой пленки
	СОД. СУХОГО В-ВА
	РАСТВОРИТЕЛЬ
	интервал при нанесении покрытия мин. 20 °c макс

	Пескоструйная очистка SA-21/2
	WI-001.WOO
	
	
	
	
	
	
	

	Использование Sigmacover 280
	WI-021.W00
	зелёный
	50 мкм
	90 мкм
	57%
	91-92
	8 часов
	6 мес.

	Использование Sigmacover 805
	WI-021.W00
	ral-7035
	150 мкм
	190 мкм
	80%
	91-92
	16 часов
	28 дней


6.
ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ СИСТЕМА

	6.1
	2 дизельных двигателя (или аналогичных)

	
	Производитель, модель
	: Volvo Penta, TAD 720 GE

	
	•    Производитель и марка масла
	: Unil MEDOS TD 15W40

	
	•    Необходимый объём моторного масла, включая объём масляного фильтра
	: 20 л.

	
	•    Объём охлаждающей жидкости
	: 14 л., прозвдоство Volvo

	6.2
	1 генератор (или аналогичный)

	
	Производитель, модель
	: Olympian GEP 44-3

	6.3
	Топливо
	

	
	•    Объём топливного бака
	: 4600 л.

	6.4
	Главные насосы (или аналогичный)
	

	
	•    Производитель
	: Parker

	
	•    Тип
	: D2-105-L-00-C1-C24-LA-20-N-00-S1-B

	6.5
	Вспомогательный насос (или аналогичный)

	
	•    Производитель
	: Bosch

	
	•    Тип
	: 11 cc 0510.615.333

	6.6
	Масло для гидросистем
	

	
	•    Объём топливного бака
	: 4000 л.


7.
ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ

7.1.1
Контейнер силового модуля

· Одна распределительная коробка 230 / 400 В 50 Гц

· Одна распределительная коробка 24 В постоянного тока

· Одна коробка ввода-вывода на стороне гидравлической системы

· Один конвертер / зарядное устройство 3000 VA

· Две аккумуляторные батареи 12 В / 230 А ч

· Один блок управления палубными огнями

· Один насос системы охлаждения 1.1 кВт

7.1.2
Контейнер-мастерская

· Одна распределительная коробка 230 / 400 В 50 Гц

· Освещение, аварийное освещение

· Одна штепсельная розетка Ceeform 32A 3P+N+A

· Одна штепсельная розетка Ceeform 16A 3P+N+A

· Две стенные розетки 230 В 16 А

· Одно подключение для компрессора 

7.2
Эксплуатационный контейнер

· Один блок управления навигационными огнями и авральной сигнализацией

· Пульт/щит управления опорами

· Освещение, аварийное освещение

· Кондиционирование воздуха

· Вентилятор в уборной

7.3
4 портала подъёмников (каждый)

· Коробка ввода-вывода на стороне гидравлической системы

· Десять датчиков на стороне гидравлической системы

· Арматура Tivo TL

· Одно переговорное устройство

7.4
Палубное оборудование

· 12 навигационных огней / арматур и звуковой сигнализатор на навигационной мачте

· Четыре палубных фонаря по 400 Вт, расположенные в верхней части порталов

· Два светильника со стороны моря по 1000 Вт, расположенные в верхней части порталов

· Один светильник SEBL7

· Два набора portofoon

8.
ОФИСНЫЙ, СКЛАДСКОЙ КОНТЕЙНЕРЫ И КОНТЕЙНЕР-МАСТЕРСКАЯ

8.1 Офисный контейнер

Офисный контейнер должен представлять собой стальной грузовой контейнер размером 20 x 8 x 91/4 футов [Д x Ш x В]. У него есть одна дверь и по одному окну на каждой стенке. Для защиты окон во время транспортировки необходимо закрыть их стальными заглушками.

В контейнере установлено следующее оборудование:

· Пульт управления / операционный пульт подъёмной системы

· Водяной бак, расположенный под крышей в уборной

· Уборная и раковина из нержавеющей стали

· Чулан с раковиной, холодильником, кипятильной плиткой и буфетом

· Устройство адаптивного питания с нагревателем и охладителем 

· Письменный и обеденный столы, металлический шкафчик, три стула

· Электрораспределительный щит

· Освещение

Изоляция офисного контейнера:

· Все стены и потолок     Paroc 50 мм и панели Paroc 30-H с фольгой 

· Пол
Rocksill 50 мм, тип 501 Настил:

· Пол в офисе:
Два слоя 15 многослойное покрытие с мармолеумом

· Пол в туалете:
Бетонный пол, покрытый плиткой  Стены:

· Стены в офисе:
Специальное картонное покрытие 19,1 мм с пластиковым верхом

· Стены в уборной:
Специальное картонное покрытие 19,1 мм с пластиковым верхом  Потолок:

· Потолок в офисе:
Специальное картонное покрытие 12,7 мм с пластиковым верхом

· Потолок в уборной:
Специальное картонное покрытие 12,7 мм с пластиковым верхом

Электрораспределительный щит, к которому подключена судовая мачта, расположен в углу рядом с дверью.

Канализационная труба уходит сквозь пол и соединяется с канализационной трубой бака, расположенного в контейнере-мастерской.

8.2 Контейнер-мастерская

Контейнер-мастерская представляет собой стальной грузовой контейнер размером 20 x 8 x 9 1/2 футов [Д х Ш х В]. Контейнер снабжён стандартными дверьми.

В мастерской установлено следующее оборудование:

· Верстак с тисками и точильно-шлифовальным станком

· Складские ячейки для хранения запасных частей

· Cветильники

Во время транспортировки палубное оборудование, гаечные ключи и пр. должны разме-щаться на своих местах, а также должны быть закреплены для перевозки по морю.

Канализационная труба расположена в правом переднем углу контейнера и идёт сверху вниз. Перед самым полом она входит в стену, где оканчивается фланцем.

На противоположной стене вниз идёт кабель-канал, заканчивающийся в углублении, где соединяются силовой модуль и офисный контейнер.

8.3 ИНСТРУМЕНТЫ

Вместе с платформой поставляются следующие инструменты:

· Два гаечных ключа для смотровых люков

· Инструменты для соединения и разъёдинения соединений типа RCP

· Один моментный гидравлический ключ для болтов М64

· Один гидравлический гаечный ключ для болтов М64

8.4
Open top контейнер

2 бывших в употреблении 40’ контейнеров входят в объём поставки платформы для загрузки в них все отдельные части во время транспорта.
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